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1. DADOS DA EMPRESA

RAZAO SOCIAL
BALDAN MAQUINAS E EQUIPAMENTOS LTDA.

= ENDERECO
Rua 09 de Julho, 836 — Centro - Guariba-SP.
Cep. 14.840-000
Fone (16) 3251-1411

= CNPJ/INSCRICAO ESTADUAL
CNPJ: 48.662.191/0001-83
|.E. 334.001.387.110

=  RAMO DE ATIVIDADE PRINCIPAL / CNAE
Fabricacdo de outras maquinas e equipamentos de uso geral néo especificado
anteriormente, pecas e acessorios

CNAE: 28.29-1-99

= RAMO DE ATIVIDADE SECUNDARIAS / CNAE
Fabricacdo de maquinas e equipamentos para saneamento basico e ambiental,
pecas e acessorios

CNAE: 28.25-9-00

= RAMO DE ATIVIDADE SECUNDARIAS / CNAE
Instalacdo de maquinas e equipamentos industriais

CNAE: 33.21-0-00
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2. DADOS DA MAQUINA

SERRA CIRCULAR ESQUADREJADEIRA -SEC 1

Fabricante || CNPJ || Ano Fabricagédo

BALDAN MAQUINAS E EQUIPAMENTOS LTDA 48.662.191/0001-83

Endereco Bairro Municipio UF CEP

RUA 09 DE JULHO,836 | Centro " Guariba ” SP ” 14.840-000
Cédigo Numero da Maquina Série Descrigdo

SEC-1 0000000 " 00000000 Serra Circular Esquadrejadeira 1700mm

Motor Tenséo | Frequéncia

3. NORMAS DE SEGURANCA

A Empresa BALDAN MAQUINAS E EQUIPAMENTOS LTDA, visando estabelecer medidas
prevencionistas de seguranca e higiene do trabalho a serem adotadas nas instalacdes,
operacdes e manutencdes da maquina e equipamentos, visando sempre a prevencdo de

acidentes do trabalho.

Observaremos algumas dicas para trabalhar com seguranca:

v Conforme artigo 185 da CLT, os reparos e ajustes, somente poderdo ser executados
com a maquina parada, salvo se o movimento for indispensavel para a realizacdo do
ajuste;

v" Antes de comecar o trabalho conferir os dispositivos de seguranca;

v Instalar a maquina de modo que exista espaco suficiente para a movimentacdo
adequada da madeira;

v Manter limpa a area de trabalho, livre de pedagos de madeira e obstaculos;
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N&o usar roupas de trabalho soltas, principalmente nas areas dos punhos e quadris;
N&o usar objetos como reldgios, anéis, correntes, pulseiras, etc.;

Movimentar a madeira de modo firme e seguro;

Nunca intervir na maquina ligada;

Ao abandonar a posicao de trabalho desligue a maquina;

Nunca deixe a maquina ligada sem vigilancia;

Né&o deixe o cabo de alimentacéo da rede elétrica no caminho ou area de trabalho;

NN N N N AN

As maquinas e 0s equipamentos que oferecam riscos de ruptura de suas partes,
projecdo de pecas ou partes destas, devem ter os seus movimentos alternados ou
rotativos, protegidos.

v" As maquinas e 0s equipamentos que, no seu processo de trabalho, lancam particulas de
material, devem ter protecdo para que essas particulas ndo oferecam riscos.

v" As maquinas e equipamentos que utilizarem ou gerarem energia elétrica devem ser
aterrados eletricamente, conforme previsto na Portaria 3.214/78 — Norma
Regulamentadora — NR.10.

v’ Os materiais a serem empregados nos protetores devem ser suficientemente
resistentes, de forma a oferecer protecao efetiva.

v Os protetores devem permanecer fixados, firmemente, a maquina ao equipamento,
piso ou a qualquer outra parte fixa, por meio de dispositivos que, em caso de
necessidade, permitam sua retirada e recolocacao imediata.

v' Os protetores removiveis s6 podem ser retirados para execucdo de limpeza,

lubrificacdo, reparo e ajuste, ao fim das quais devem ser obrigatoriamente,

recolocados.
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v" Nas paradas temporarias ou prolongadas, os operadores devem colocar os controles em
posicdo neutra, acionar os freios e adotar outras medidas, com o objetivo de eliminar

riscos provenientes de deslocamentos.

Obs.: Instalar a maquina observando o item 12.1 e seus sub-itens da norma NR-12.

4. NORMA —NR.12

12.1. Instalacdes e areas de trabalho.

12.1.1. Os pisos dos locais de trabalho onde se instalam maquinas e equipamentos devem ser
vistoriados e limpos, sempre que apresentarem riscos provenientes de graxas, 6leos e outras
substéncias que os tornem escorregadios.

12.1.2. As areas de circulacdo e os espacos em torno de maquinas e equipamentos, devem ser
dimensionados de forma que o material, os trabalhadores e os transportadores mecanizados
possam movimentar-se com seguranca.

12.1.3. Entre partes moveis de maquinas e/ou equipamentos deve haver uma faixa livre va-
riavel de 0,70m (setenta centimetros) a 1,30m (um metro e trinta centimetros), a critério da
autoridade competente em seguranca e medicina do trabalho.

12.1.4. A distancia minima entre maguinas e equipamentos deve ser de 0,60m (sessenta
centimetros) a 0,80m (oitenta centimetros), a critério da autoridade competente em seguranca
e medicina do trabalho.

12.1.5. Além da distancia minima de separacdo das maquinas, deve haver areas reservadas
para corredores e armazenamento de materiais, devidamente demarcadas com faixa nas cores
indicadas pela NR 26.
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12.1.6. Cada area de trabalho, situada em torno da maquina ou do equipamento, deve ser
adequada ao tipo de operacdo e a classe da maquina ou do equipamento a que atende.

12.1.7. As vias principais de circulacao, no interior dos locais de trabalho, e as que conduzem
as saidas devem ter, no minimo, 1,20m (um metro e vinte centimetros) de largura e ser devi-
damente demarcadas e mantidas permanentemente desobstruidas.

12.1.8. As maquinas e 0s equipamentos de grandes dimensfes devem ter escadas e
passadicos que permitam acesso facil e seguro aos locais em que seja necessaria a execucao

de tarefas.
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5. RECOMENDACOES E PRECAUCOES

5.1 Usar protecédo da lamina quando a mesma estiver em funcionamento.

5.2 Fazer limpeza e lubrificacdo do fuso sempre que necessario, certificando-se de que a
chave geral esteja desligada.

5.3 Os rolamentos ndo necessitam de graxa, pois sdo especiais para alto giro.

5.4 Nunca deixe de usar 6culos de protecéo.

5.5 Nao deixe menores de idade, ou pessoas sem conhecimento e experiéncia trabalhar com a
maquina, para nao ocorrer acidentes.

5.6 Mantenha sua maquina sempre desligada da chave geral, quando estiver fora do
expediente, ou fazendo limpeza e manutencdo da mesma.

5.7 Procure utilizar serras de widia e de boa qualidade, para proporcionar um melhor
acabamento a madeira.

5.8 Nao utilize madeiras recuperadas, pois as mesmas podem conter materiais ferrosos como

pregos, parafusos etc.
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6. AREAS DE RISCOS E CAUSAS DE ACIDENTES

As marcenarias e carpintarias apresentam riscos para a saude do trabalhador que sdo comuns
nas industrias em geral, mas numa propor¢ao muito maior devido a realizacdo de operacoes e
a utilizacdo de equipamentos que oferecem perigo elevado.

E freqiiente a presenca de trabalhadores jovens utilizando maquinas com elevado risco na
operacdo, como tambéem, trabalhadores laborando dentro de uma mesma jornada em diversas
méaquinas. Como a maioria dos projetos a serem executados envolve um numero limitado de
pecas a serem confeccionadas e sdo realizadas por profissionais com formacéo
eminentemente pratica, ha dificuldade na implantacdo de um sistema de trabalho voltado
para a seguranca.

Para garantir o trabalho em condicGes seguras, ha necessidade de protecdes diversificadas e
adequadas a cada maquina utilizada no processo produtivo, e de trabalhadores orientados
para utiliza-las corretamente a cada operacéo a ser executada.

Deve ser definido claramente que trabalhos podem ser realizados em cada tipo de méaquina e
quais trabalhadores estdo qualificados para opera-la.

A identificacdo dos perigos e a avaliagdo dos riscos sdo a base para a definicdo e
implementacdo de um programa de gestdo de higiene e seguranca para melhoria das
condicgGes de trabalho.

No Quadro seguinte é apresentado um resumo dos principais riscos associados as atividades

da indudstria no uso de maquinas para madeira.
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QUADRO 1
Principais riscos no setor

Movimentacdo mecéanica de cargas

Movimentacdo manual de cargas

Utilizag&o de materiais, ferramentas,
Equipamentos de trabalho

LAUDO DE MAQUINA

Queda de objetos nos membros inferiores

Exposigdo a situacdes de desconforto térmico

Pancada por objetos moveis

Entalamento entre objeto imovel e outro movel

Queda de materiais (levantamento, transporte e descarga
inadequada; empilhamento de forma inadequada)
Atropelamento/colisdo

Riscos ergonémicos associados a disposicdo inadequada de
mesas, bancadas e posturas incorretas (levantamento,
transporte e descarga inadequada) e esforgo fisico
excessivo

Queda de pessoas ao mesmo nivel

Queda de materiais (disposicdo inadequada de mesas e
bancadas; pouco espago para movimentacdo e
armazenagem; empilhamento excessivo de materiais)
Contato com objetos cortantes

Desgaste da pele dos dedos

Entalamento entre objeto imoével e outro movel

Queda de objetos nos membros inferiores

Contato de corte devido ao contato com objetos/ferramentas
cortantes

Pancada por objetos moéveis

Projecéo de particulas

Contato direto e indireto com a corrente eléctrica

Abrasdo (contato com superficies abrasivas)

Golpe, decepamento e esmagamento na alimentagédo
manual das maquinas

Agarramento e arrastamento provocado pelos orgdos de
transmissdo moveis e ferramentas de corte
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QUADRO 1
Principais riscos no setor

Exposicdo a agentes fisicos

Exposicdo a agentes quimicos

Outros Fatores

LAUDO DE MAQUINA

Contato com objetos quentes

Exposicdo a temperaturas extremas

Contato com superficies quentes

Perda de acuidade visual (esfor¢co visual e iluminacao
insuficiente)

Ruido Intenso, no uso das maquinas e equipamentos.

Exposicao a poeiras (inalagao, contato com os olhos)
Exposicdo a contaminantes quimicos (inalagdo, contato com
os olhos e pele, ingestao)

Incéndio

Explosdo (formacdo de atmosferas explosivas e
equipamentos sobre presséo)

Outros acidentes associados a varias causas
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7. INFORMACOES TECNICAS

Toda em chapa, muito refor¢cada com dobras internas. Maquina ideal para servicos leves e de
facil transporte para outros locais de trabalho.

A mesa movel ¢ movimentada através de rolamentos na forma de “V” evitando que a mesa
saia dos eixos, evitando com isso provaveis acidentes de trabalho e proporcionando um

trabalho com precisao.

8. CARACTERISTICAS TECNICAS — SEC1

Dimensdes da mesa movel mm 600x700
Dimensdes da mesa fixa mm 600x600
Diametro da lamina mm 350
Altura Maxima de Corte mm 95
Comprimento maximo de corte mm 1600
Rotacéo do eixo da lamina rpm 3200
Poténcia necessaria I1p 3600 rpm cv 3

Peso liquido aproximado com motor kg 131

Acessorios Normais

1 Polia motriz hz 50/60
Chave elétrica pPe 01
Correia ""V" para motorizacao pPC 2 =3V-280

12
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8.1

Instalacéo da maquina

8.2

Verificar local adequado para chumbar a maquina, nivelando-a junto com 0s eixos,
caso ndo queira chumbar, colocar “vibra-stop”.

Antes de ligar a maquina, certifique-se que sua rede elétrica e a ligacdo da maquina
estejam com a mesma voltagem.

O motor deve ser monofasico (110/220) ou trifasico (220/380), poténcia 3cv 2 polos,
3600 rpm.

Colocar a maquina para trabalhar e verificar se a rotacdo da serra esta girando na

posicdo correta para o corte.

Como montar e esquadrejar as mesas

ATENCAO: AS MESAS JA SAEM DE FABRICA REGULADAS E ALINHADAS

Colocar os 2 eixos sobre 0s 04 mancais e aperta-los, através da porca (Fig. 1).

Colocar a mesa movel sobre os eixos, encaixando também a protecdo com o0s
rolamentos (Fig. 2).

Nivelar os eixos (Fig.3) e travar o parafuso do suporte de apoio dos eixos.

Colocar o guia paralelo na lateral da mesa movel (Fig. 4) e sobre a mesa mdvel o
limitador do guia (Fig. 5).

Colocar o eixo do guia da mesa fixa (Fig. 6), e em seguida colocar o guia no eixo (Fig.
7). Para regular o guia da mesa fixa, deixar o eixo (Fig. 6) com curso de regulagem

13
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maior para fora da dobra da mesa, para que o suporte do guia paralelo (Fig. 7), possa

passar livre entre os parafusos (Fig. 8).

= Apds colocado o guia da mesa fixa, regular a entrada e a saida com uma fita métrica, e
apertar as porcas e contra-porcas do eixo guia (Fig. 8). Regular a escala fixada no eixo
através dos parafusos de fenda para se obter mais precisdo. Quando iniciar o corte,
verificar o esquadro, caso nao esteja preciso, regular através do guia paralelo da mesa
movel conforme mostra desenho, soltando os parafusos que prende o suporte movel
abaixo da mesa (Fig. 9).

= A altura da mesa movel podera ser regulada, se necessario, para cima ou para baixo
através das roldanas, basta soltar o parafuso que prende o eixo e girar 0 excéntrico
(uma de cada vez (Fig. 10), para ndo desalinhar a mesa).

= Para um corte perfeito com preciséo, trabalhar com medidas através do limitador da
mesa mdvel (Fig. 5), usando o guia paralelo (Fig. 4).

= Usar o guia paralelo da mesa fixa (Fig. 7), apenas para medidas de inicio de corte,
exemplo: Se vocé desejar cortar uma placa e tirar tiras com 10cm de largura, colocar a
medida através da escala no inicio do guia e através dos parafusos (Fig.8), regular o
guia para que na saida da mesa fique 1,0mm aberta, assim a madeira ficara livre para
deslizar melhor sobre a mesa.

= Obs.: A mesa movel sai regulada de fabrica, com 1,0mm acima da mesa fixa, pois isso
facilitara a passagem da madeira.

14
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Parafuso

Trav

a apoio
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8.3  OrientacOes sobre laminas

= Procure utilizar laminas de boa qualidade e obedecendo os diametro especificado nas
caracteristicas da maquina, para que se obtenha um corte com perfeicdo e seguranca no
trabalho.

= A qualidade da lamina também € muito importante para evitar acidentes.

= Evite cortar madeiras recuperadas, pois as mesmas podem conter materiais ferrosos

como pregos, parafusos etc..

8.4 Rolamentos Utilizados

SKF NSK
» Rolamentos do eixo da serra 2PC S 6205 2RS C3 6205 DDU C3
= Rolamentos das roldanas mesa movel 8 PCS 6202 ZZ 6202 2Z
= Rolamentos da trava de protecdo mesa mével 1 pr¢ 629 ZZ

16
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8.5

Recomendacdes

8.6

Usar protecdo da lamina quando a mesma estiver em funcionamento.

Mantenha sua maquina sempre desligada da chave geral, quando estiver fora do
expediente, ou fazendo limpeza, lubrificacdo do fuso e manutencdo da mesma.

Fazer a manutencao de acordo com as instrugoes.

Nunca deixe de usar E.P.I (Equipamento de prote¢éo individual)

N&o deixe menores de idade, ou pessoas inexperientes trabalhar com a maquina.
Nunca coloque madeiras com residuo de cimento ou pregos para ndo danificar as facas
e evitar quaisquer acidentes.

Os rolamentos ndo necessitam de graxa, pois sdo especiais para alto giro.

Procure utilizar serras de widia e de boa qualidade, para proporcionar um melhor
acabamento a madeira.

N&o utilize madeiras recuperadas, pois as mesmas podem conter materiais ferrosos

como pregos, parafusos etc.

Termo de Garantia

Todos os nossos produtos, possuem garantia de 01 ano em servigos e pecas de nossa

industrializacéo, que € contato a partir da data de emisséo da nota fiscal.

O cliente perdera a garantia da maquina caso:

17
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Faca adaptacdes ou mexa na mecanica da maquina sem prévia autorizacdo do

fabricante.

Garantia de motores elétricos:

Terdo garantia dentro do prazo estipulado pelo fabricante do motor, se levados na
assisténcia técnica autorizada do fabricante e for constatado que o defeito ocorrido néo fora
por falta de fase, uso incorreto, esfor¢co do motor ou problemas com a rede elétrica.

Garantia de rolamentos:

Nossos produtos sdo equipados com rolamentos de 12 linha (NSK, SKF, etc), e a
suposta substituicdo dos mesmos deve ser feita atraves da Baldan ou revendedor autorizado.

Verifique corretamente as instrucdes de limpeza e lubrificacdo através do manual ou
adesivo fixado na maquina.

Algumas maquinas sdo equipadas com rolamentos especiais, ndo necessitando o uso
de graxas.

N&o deixe de ler o manual e também as instru¢bes nos adesivos das maquinas, faca

corretamente a manutencao e evite problemas futuros.

LEMBRE-SE: Fazendo a manutencdo, de acordo com o indicado, com certeza vocé
obterd maior durabilidade e rendimento no produto adquirido.

18
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9. CARACTERISTICAS ELETRICAS

9.1 Diagrama Elétrico

(ANEXO OS DIAGRAMAS ELETRICOS):

* Motores Monofésico de 1-3CV 220V
* Motores Trifasico 10 CV 220V Motofreio
* Motores Trifasico de 01-10 CVv 380V
* Motores Trifasico de 1-75CV 220V
* Motores Trifasico 10 CV 220V
* Motores Trifasico de 1-10CV 380V Motofreio
* Motores Trifasico de 1-75CV 220V Motofreio

9.2 Partida indireta do motor

O motor é acionado por botdo com tenséo 24V CA isolando o operador da corrente elétrica
gue aciona o0 motor.

9.3 Botéo de emergéncia

O botdo de emergéncia facilita o operador a desligar o equipamento em caso de panico por
ser facil de acionar e de facil acesso.

19
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9.4 Sistema de aterramento

A maquina e o motor estdo no mesmo DDP e o0 equipamento vem com o cabo terra para ser
aterrado.

10. AREA ADEQUADA PARA INSTALACAO

Podemos afirmar que a implantacdo deficiente de locais de trabalho, implica riscos de
acidentes de trabalho e doencas profissionais, assim como perdas de eficiéncia decorrentes de
fluxos fisicos e de fluxos de informacéo e gestdo mais dificeis.

As condicOes de trabalho fornecem e condicionam um ambiente de trabalho capaz de
promover, ou ndo, quer a produtividade, quer a saude e seguranca dos trabalhadores.

Sendo as instalacdes de uma empresa um conjunto de locais/postos de trabalho onde os
trabalhadores exercem diferentes atividades, deverdo estas cumprir um conjunto de requisitos
legais com vista a garantia de um ambiente de trabalho seguro e produtivo, devendo ser
adequadas as atividades que nelas decorrem.

O énfase dado aos fatores fisicos do ambiente deve ser complementado com o conhecimento
do clima social e psicolégico do local de trabalho, e a influencia que este exerce sobre a
salde, o bem-estar e a qualidade de vida do trabalhador.

Os pisos dos locais de trabalho onde se instalam méaquinas e equipamentos devem ser
vistoriados e limpos, sempre que apresentarem riscos provenientes de graxas, 0leos e outras
substéncias, que os tornem escorregadios.

As areas de circulacdo e os espacos em torno de maquinas e equipamentos devem ser
dimensionados de forma que o material, os trabalhadores e os transportadores mecanizados

possam movimentar-se com seguranca.

20
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Cada area de trabalho, situada em torno da maquina ou do equipamento, deve ser adequada

ao tipo de operagdo e a classe da maquina ou do equipamento a que atende, conforme a
Portaria 3.214/78 — NR. 12, itens 12.1.3 4 12.1.7

11.PLANEJAMENTO

A empresa preocupada com a integridade fisica dos trabalhadores, sua saiude ocupacional e
ao meio ambiente, alerta para os controles coletivo e individual nos procedimentos e
atividades com as maquinas de corte e trabalhos com madeiras, onde podem gerar agentes
agressivos, conforme os preceitos da Portaria 3214/78 — NR.15 e seus Anexos.

As maquinas que produzem serragem devem ser equipadas com sistema de extracdo de po.
Se o sistema de extracdo é inadequado para eliminar a serragem, devem ser fornecidas aos
trabalhadores méascaras de protecdo adequadas ao po. As medidas de controle coletivo devem
assegurar que a exposicdo de p6 no ambiente de trabalho ndo ultrapasse 5 mg por metro
cubico.

Outros estudos indicam que a serragem pode ser irritante das membranas mucosas dos olhos,
nariz e garganta. Algumas madeiras toxicas sdo mais ativamente patdgenas e podem produzir
reacdes alérgicas e, ocasionalmente, transtornos pulmonares e intoxicagdo sistémica.

A maioria da serragem produzida em uma marcenaria ou carpintaria pode ser eliminada com
um sistema de extracdo local. Pode ocorrer uma concentragdo de serragem muito fina
depositada nos elementos estruturais em atrito, especialmente no setor de lixamento. Esta
situacdo é perigosa por apresentar elevada possibilidade de incéndio e explosdo. O fogo pode
se espalhar sobre a serragem que cobre as superficies e ser seguido de explosdes de forca

cada vez maior.
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De acordo com o seu compromisso de cumprimento, a organizacdo deve estabelecer,

implementar e manter um ou mais procedimentos para avaliar periodicamente a
conformidade com os requisitos legais aplicaveis.

A organizacdo deve avaliar o cumprimento dos outros requisitos que subscreva. A
organizacdo podera optar por combinar esta avaliacdo com a avaliacdo de conformidade

legal, ou estabelecer um ou mais procedimentos separados.

A organizacdo deve manter registos dos resultados das avaliagdes periodicas.

A avaliacdo do desempenho de SST avalia a performance da seguranca e saude no trabalho
com base nos objetivos e legislacdo aplicavel.

Devem ser estabelecidos procedimentos documentados para:

sacompanhar o desempenho da empresa em termos de SST;

emonitorizar caracteristicas de operacdes e atividades que afetem a SST;

«calibrar e fazer manutencéo ao equipamento de monitorizagéo;

-através de auditorias internas, avaliar periodicamente a conformidade com a legislacdo e

regulamentacéo aplicavel.

12.0PERACAO SEGURA

Procedimentos

Procedimento Operacional Padrdo (POP) é uma descricdo detalhada de todas as medidas
necessarias para a realizacdo de uma tarefa.
O POP de seguranca deve ser aplicado para que todos trabalhadores executem suas tarefas

com seguranca.

22
LAUDO DE MAQUINA




_Baldan_

Tradi¢do em mdquinas p/ madeira

O objetivo principal é o de diminuir os riscos de acidentes de trabalho e/ou doencas

ocupacionais.
O POP € um instrumento destinado a quem realmente vai executar a tarefa, e devera ser
simples, completo e objetivo para que possa ser de facil entendimento a todos o0s

colaboradores.

Permissao de Trabalho

O formulario “Permissao de Trabalho” tem como objetivo principal a realiza¢dao de trabalhos
apenas apds a constatacdo de condig¢bes seguras de trabalho e da autorizacdo através de
assinatura do chefe imediato.

O preenchimento da permissdo de trabalhos € feito pelo executante e/ou chefe imediato do
executante.

Caso 0 servico seja realizado em area de ensino e pesquisa devera ter anuéncia do chefe do
setor que sera feito o servico, que também deve assinar a ordem de servicgo, autorizando a

realizacéo dos trabalhos de manutencao.
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Modelo de PT

LAUDO DE MAQUINA
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PERMISSAQO DE TRABALHO

|Cata de execucdo do servigo:

Local onde sera realizado o servigo:

Atividade a ser executada

Mome e fungao dos funcionarios gue realizarao os servigos

Medidas preventivas a serem tomadas

Protecao Individual (EPI)

i }Calgado de seguranga [} Protetor facial i
( )Oculos de seguranca | yPerneira & mangote ({
( }Luvas de seguranca [} Outros [
{ }Cinto de seguranca i

Protecio coletiva

}Biombos

) Sistema de exaustao

} 8inalizagio de seguranca
)} Blogueio de equipamentos
¥ Outros

Cutras medidas a serem tomadas:

OBSERVACAD: Sempre que o trabalho for desenvolvido em dreas de ensino & pesquisa deverd ter
anuéncia escrita (assinatura da Permiss&o de Trabalho) do chefe do setor que sera feito o servigo

executado o servigo

Neme dos funcicnarics executantes Assinatura Data

Neme dn-.::h.slf.a responsavel pelos Assinatura Data
funcionarios executantes

Neme de chefe do setor em que sera Assinatura Data

13.MANUTENCAO E CONTROLE

LAUDO DE MAQUINA
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Para a empresa obter uma manutencéo e controle, deve seguir orientacdes a avaliages do
desempenho de profissionais de seguranca, medicina e meio ambiente, onde avalia a

performance da seguranca e satde no trabalho com base nos objetivos e legislacdo aplicavel.

Devem ser estabelecidos procedimentos documentados para:

sacompanhar o desempenho da empresa em termos de SST,;

emonitorizar caracteristicas de operacdes e atividades que afetem a SST;

«calibrar e fazer manutencéo ao equipamento de monitorizagéo;

eatravés de auditorias internas, avaliar periodicamente a conformidade com a legislacéo e

regulamentacéo aplicavel.

Avaliacao de Conformidade

De acordo com o0 seu compromisso de cumprimento, a organizacdo deve estabelecer,
Implementar e manter um ou mais procedimentos para avaliar periodicamente a
conformidade com os requisitos legais aplicaveis.

A organizacdo deve avaliar o cumprimento dos outros requisitos que subscreva. A
organizacdo poderd optar por combinar esta avaliagdo com a avaliacdo de conformidade
legal, ou estabelecer um ou mais procedimentos separados.

A organizacdo deve manter registos dos resultados das avaliacdes periodicas.

Acidentes, ndo conformidades e acdes corretivas e preventivas
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A empresa deve estabelecer e manter procedimentos para definir responsabilidades e a
autoridade para:

*Analisar e Investigar:

— acidentes;

— néo conformidades;

*Executar as acOes destinadas a minimizar todas as consequéncias dos acidentes ou das néo
conformidades;

+Definir o inicio e a concluséo de acOes corretivas e preventivas;

«Comprovar a eficacia das acOes corretivas e preventivas tomadas.

Se a empresa ja possui um sistema de gestdo de acordo com a 1SO 9000 ou 1SO 14001, entéo
ja deve ter desenvolvido um processo de agdes corretivas / preventivas e pode usar esse
modelo ou adapta-lo ao seu SGS.

As ac0es corretivas e preventivas devem ser registadas.

Controle de Registros

Devem ser elaborados procedimentos para a identificacdo, manutencéo e arquivo dos registos
de SST.

O sistema de gestdo de registros passa por decidir que registros € que sdo guardados, e como
serdo guardados ao longo do tempo.

*Resultados da avaliacdo de risco;

*Historico de acidentes;

*Resultados de auditorias;

27
LAUDO DE MAQUINA




_Baldan_

Tradi¢do em mdquinas p/ madeira

*Check List de maquinas;

*Sugestdes dos colaboradores;
*Novos equipamentos;

*Quadro de Manutencéo;
*Mudanca de posto de trabalho;

*Avaliacdo do desempenho;

MODELO CHEK LIST

LAUDO DE MAQUINA
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CHECK LIST PARA MAQUINAS E EQUIPAMENTOS
Riscos junto ao (s) ponto (s) de operacao da maquina é aberto ou desprotegido?
Sim () N&o ()
Existe possibilidade de acesso de partes do corpo na zona de operagao da maquina?
Sim () Nao ()Se caso positivo qual parte do corpo?
Dedo () méo( ) bracos( ) cabeca () todo o corpo ()
O aceso a zona de operacdo da maquina ocorre durante as atividade de:
( )Alimentacdo( )Extracdo de material( )Alimentacdo e extracdo de material( ) quando ocorre ?(situacGes
L WLCT ol {oF: ) PR U PSP PSOURPRPRSPRPN
Existe alguma barreira de protecéo, dispositivo de seguranca que impede o acesso do corpo do trabalhador
aos riscos na natureza da operagdo?
Sim ( ) N&o ( )Caso positivo descreve 0 tipo de protecdo
U] 2 To - OSSPSR
Os dispositivos ou barreiras de protecao estao firmemente afixados na maquina?Sim () Nao ()
Estas barreiras ou dispositivos cumprem a sua finalidade?Sim () Né&o ()
Os mecanismos de protecdo ou barreira séo vulneraveis, faceis de serem anulados?Sim () Néo ()
No caso de protecdes que necessitam de parada instantdnea do ciclo da maquina o sistema de
freio ou embreagem permite essa condi¢cdo?Sim () Nao ()
Riscos junto ao sistema de transmissdo de forga (polias, correias,
engrenagens,correntes, etc) A transmissao de forca é protegida por alguma barreira fixa?Sim () Né&o ()
A barreira impede o acesso de qualquer parte do corpo no interior da zona de risco?Sim () N&o ( )
Outros movimentos de riscoExistem outros movimentos de risco ou possibilidade de arremesso de materiais?
Sim () Né&o ()
Em caso positivo existe alguma barreira ou mecanismo de protecdo para prevenir contraesses riscos
Sim ( ) Néo ( )Em caso positivo que tipo de protecdo é

Parada de emergéncia— Existe sistema de parada de emergéncia?Sim () N&o ()

Estes sistemas de parada de emergéncia estdo acessiveis e ao alcance do trabalhador?Sim () Né&o ()

Quando acionados bloqueiam imediatamente o ciclo damaquina?Sim () Nao ()

Ha um sistema de teste para esse dispositivo de parada?Sim () Né&o ()

Manutencdo — € realizada manutencdo Preventiva (determinada pelo fabricante) () Preventiva( ) corretiva( )
outras()

Existe um livro, ficha ou controle especifico sobre as manutengfes das maquinas?Sim () N&o ()
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MODELO QUADRO DE MANUTENCAO

QUADRO DE MANUTENCAO PREVENTIVA

Setor Responsavel Periodo
Maquina (Modelo) Processos Data Observacéo
SERRA CIRCULAR 1. Limpeza 10-05-2015 Foi executada a limpeza de toda maquina

ESQUADREJADEIRA

PROCESSO

Lubrificacéo
Afiacdo das Laminas
Troca das Facas
Troca de Correias
Troca de Rolamentos
Troca de Mancais
Troca de Motor

Troca de Chave Liga/Desliga

© 0O N o a Bk~ W DR

Troca de Parafusos

10.Troca de Porcas

LAUDO DE MAQUINA
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14.CONCEITO DE RUIDO

O ruido é o fendmeno fisico vibratorio com caracteristicas indefinidas de variacdes de
pressdo (no caso — ar) em funcdo da freqliéncia, isto é, para uma dada frequéncia podem
existir, em forma aleatoria através do tempo, variacdes de diferentes pressoes.

Esta ¢ uma situacdo real e frequente, dai utilizar-se a expressdo ruido, mas que nao
necessariamente significa sensacgéo subjetiva do barulho.

Conforme a Portaria 3.214/78 de 08/06/1978 — Norma Regulamentadora Nr.15, entende-se
por ruido continuo ou intermitente, para os fins de aplicacdo de limites de tolerancia, o ruido
que néo seja ruido de impacto.

Os niveis de ruido continuo ou intermitente devem ser medidos em decibéis (dB) com
instrumento de nivel de pressdo sonora operando no circuito de compensagao “A” e circuito
de resposta lenta (SLOW). As leituras devem ser feitas préximas ao ouvido do colaborador.
Os tempos de exposicdes aos niveis de ruido ndo devem exceder os limites de tolerancia,
conforme o0 ANEXO | da Norma Regulamentadora NR.15.

S&o instrumentos utilizados para medir o nivel de pressdo sonora (NPS) instantaneo. Os
medidores de nivel de pressdo sonora sdo chamados de sondmetros ou popularmente de
decibelimetros. Os medidores de NPS podem ser do tipo 1,2 ou 3, dependendo da preciséo.
Além disso, podem possuir circuitos de compensacdo A, B, C e D ou somente A e C, ou
somente A.

A Portaria 3.214/78 de 08/06/78 - NR.15 e outras normas brasileiras pertinentes néo
estabelecem a precisdo do medidor, ao contrario da ACCIH, que recomenda que 0sS
medidores atendam, no minimo, os requisitos da NORMA S1-4-1983 da ANSI (American

National Standardes) para equipamentos di tipo 2.
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NR-15 ANEXO |
Nivel de Ruido Maxima Exposicdo
dB (A) Diaria Permissivel

85 8 horas
86 7 horas
87 6 horas
88 5 horas
89 4 horas e 30 minutos
90 4 horas
91 3 horas e 30 minutos
92 3 horas
93 2 horas e 40 minutos
94 2 horas e 15 minutos
95 2 horas
96 1 hora e 45 minutos
98 1 hora e 15 minutos
100 1 hora
102 45 minutos
104 35 minutos
105 30 minutos
106 25 minutos
108 20 minutos
110 15 minutos
112 10 minutos
114 8 minutos
115 7 minuots

LAUDO DE MAQUINA
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15.AVALIACAO DO RUIDO

Instrumento Utilizado

Para avaliar os niveis de ruidos existentes nas maquinas descritas, foram utilizado um
Dosimetro Pessoal de Ruido, com RS-232 e Datalogger Modelo DOS-500 — Marca
Instrutherm — Calibrador para Dosimetros e decibelimetros — Modelo CAL-300, em
conformidade com as normas IEC — 651 tipo 2, ANSI S1.4 tipo 2 .

AVALIACAO OCUPACIONAL AO RUIDO

Maquina (Modelo) Média em dB(A) Maéaxima exposicdo diaria
permissivel de trabalho
SERRA CIRCULAR ESQUADREJADEIRA 89,50 dB(A) 04 horas
(SEC-1)
Nota:

Se observarmos a tabela do Anexo, podemos verificar que os limites de tolerancia (LT) dizem a respeito ao
tempo maximo permitido sem a utilizagdo de protecdo individual ou coletiva aos niveis de pressdo sonora
(NPS). Os tempos méaximos permitidos para cada NPS dependem, também, do tipo de ruido que o
trabalhador esta exposto (continuo / intermitente / impacto).
E Importante salientar que devido as diferentes susceptibilidades individuais, aos seguintes aspectos sobre a
interpretacdo do LT devem ser observados:

* Nunca deve ser interpretado como linha certa que separa o ruido perigoso daqueles aceitaveis;

« Refere-se a maioria dos trabalhadores e, em consequéncia, pode apresentar efeitos nocivos para

alguns deles, apesar da exposi¢ao abaixo do LT; isso torna as audiometrias importantes.
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16.MEDIDAS DE CONTROLE E USO DE EPI

As medidas de controle do ruido podem ser consideradas basicamente de trés maneiras
distintas: na fonte, na trajetoria e no homem. As medidas na fonte e na trajetdria deveréo ser
prioritarias quando viaveis tecnicamente.

v" Controle na Fonte ou Trajetoéria

E o método mais recomendado quando ha viabilidade técnica. No entanto, a fase de
planejamento das instalacdes € 0 momento mais apropriado para a adoc¢ao dessa medida, pois
se podem escolher equipamentos que produzam menores niveis de ruido e organizar o layout.
Na aplicacdo dessa medida, cada caso devera ser cuidadosamente estudado, pois muitas
vezes, determinada a medida, pode-se alterar o principio de funcionamento das maquinas e
equipamentos.

Deve-se salientar, no entanto, que existem inimeras alternativas para esse tipo de controle:
> balancear e equilibrar partes moveis;
> lubrificar eficazmente rolamentos, mancais etc., se necessario;
> reduzir impactos na medida do possivel;

» programar as operacOes de forma que permaneca 0 menor numero de maquinas
funcionando simultaneamente;

» regular motores;

> reapertar as estruturas;
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v" Controle no Meio

N&o sendo possivel o controle na fonte,0 segundo passo é a verificacdo de possiveis

medidas aplicadas no meio. Essas medidas consistem em:

1) Evitando que 0 som se propague a partir da fonte

FONTE

1) Evitando que o som chegue ao receptor

FONTE

v" Controle no Homem

—

MEIO

MEIO

HOMEM

HOMEM

N&o sendo possivel o controle do ruido na fonte e na trajetéria, deve-se, como ultimo
recurso, adotar medidas de controle no trabalhador, como complemento as medidas

anteriores, ou quando nédo forem elas suficientes para corrigir o problema.

Como medida de controle no homem sugere-se:

A empresa € obrigada a fornecer aos empregados, gratuitamente, EPI - Equipamentos de

Protecdo Individual, adequado ao

risco e em perfeito estado de conservacdo e

funcionamento. Atendidas as peculiaridades de cada atividade profissional e respeitando-se 0
disposto da Portaria 3.214/78 sua NR.06 - Equipamentos de Protecdo Individual - EPI e seus

itens.

LAUDO DE MAQUINA
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Protecéo para a cabeca:

v’ protetores faciais destinados a protecdo dos olhos e da face, contra lesdes
ocasionadas por particulas, respingos, e outros;

v 6culos de seguranca para trabalhos que possam causar ferimentos nos olhos,
provenientes de impacto de particulas;

v' 6culos de seguranca para trabalhos que possam causar irritacdo nos olhos,
provenientes de poeiras.

Protecdo para os membros inferiores:

v' calcados de protecdo contra riscos de origem mecanica

Protecao auditiva:

v’ protetores auriculares (insercéo)
v’ protetores de concha

OBS.: para trabalhos realizados em locais em que o0 nivel de ruido seja superior ao
estabelecido na NR.15 - Anexo | e Il.

Protecdo respiratoria:

v" respiradores contra poeiras, para trabalhos que impliquem em producéo de poeiras

OBS: Recomenda-se, usar respirador 3M - 8812 com valvula

Devemos ressaltar que a simples utilizacdo do EPI - Equipamento de Protecdo Individual ndo
implica a eliminagdo do risco de o trabalhador vir a sofrer diminuicdo da capacidade
auditiva. Os protetores auriculares, para serem eficazes, deverdo ser usados de forma correta
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e obedecer aos requisitos minimos de qualidade representada pela capacidade de atenuacao,
que devera ser devidamente testada por 6rgdo competente.

O uso constante do protetor € importante para garantir a eficacia da protecdo, desde que
tenha sua Certificacdo Garantida e Valida — CA.

Obriga-se o empregador, quanto ao EPI, a:

adquirir o tipo adequado a atividade do empregado, com CA.;

fornecer ao empregado somente EPI aprovado pelo MTA e de empresas cadastradas
no DNSST/MTA;

treinar o trabalhador sobre o uso adequado;
tornar obrigatdrio o seu uso;
substitui-lo, imediatamente, quando danificado ou extraviado;

responsabilizar-se pela sua higienizacdo e manutencao periddica;

17.SINALIZACAO

Conforme os preceitos da Portaria 3214/78 — NR 26, a forma geométrica e o significado dos

sinais de seguranca, bem como a combinacédo das formas e das cores e seu significado nos

sinais, estéo indicados no quadro abaixo:
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Material de combate a
Vermelho Proibicéo incéndios

‘ Amarelo ‘

Perigo
Seguranga em situagdo
de emergéncia
Azul Obrigacdo Informacéo

De seguida apresentam-se alguns exemplos de sinalizacdo de espacos de trabalho, atravées de
fotos exemplificativas (o tamanho das placas deve obedecer a UNE 81-501-81);

Exemplos de sinalizacao:

Distancia ao solo
entre 2 a 2,20 mt

Distancia ao solo
entre 1,40 e 1,60 mt

Distancia ao solo
entre 1,20 e 1,50 mt
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Sinalizacéo de Obrigacéo

Delimitagdo das vias Sinalizacéo de
Emergéncia

LAUDO DE MAQUINA
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18.PREVENCAOQ DE INCENDIOS

Conforme os preceitos da Portaria 3214/78 — NR-23, dada a natureza altamente inflamavel

da madeira (especialmente nas formas de serragem e aparas), e dos demais produtos

existentes nas carpintarias, como diluentes, colas e revestimentos, nunca serd demasiado

insistir na necessidade de prevencéo de incéndios.

Entre as medidas devem ser destacadas:

instalacdo de equipamentos automaticos de extracdo da serragem e aparas nas
maquinas, e transporte das mesmas para armazenagem em silos a espera de sua
eliminacgéo ou recuperacao;

a proibicdo de fumar no local de trabalho e a eliminacdo de todos os focos de
combustao;

procedimentos periodicos de limpeza da serragem e aparas depositadas no ambiente de
trabalho;

manutencdo adequada das maquinas para evitar situacbes de aquecimento
desnecessarios de partes das mesmas, como rolamentos, p.e.;

instalacdo de barreiras contra incéndio, sistemas de aspersdo, extintores e mangueiras
de incéndio; e o0 adestramento do pessoal no uso dos equipamentos;

armazenagem correta do material inflamavel;

instalacdo de equipamento elétrico a prova de explosdo se necessario.

Guariba-SP, MARCO-2016.

NICOLAU BALDAN FILHO
CREA-SP 0600821296

Engenheiro Operacional Mecéanico de
Maquinas Ferramentas

ART RECOLHIDA

40

LAUDO DE MAQUINA




_Baldan_

Tradi¢do em mdquinas p/ madeira

LAUDO DE MAQUINA

41



_Baldan_

Tradi¢do em mdquinas p/ madeira

Resolugdo n® 1.025/2009 - Anexo | - Modelo A
: Pégina 1/2

Anotacéio de Responsabilidade Técnica - ART . e e
Lei n® 6.496, de 7 da dezembro de 1977 § ﬁ“%@ i
Conselho Regional de Engenharia e Agronomia do Estado de Sao Paulo

ART de Obra ou Servigo
92221220160237806 2

1. Responsavel Técnico

NICOLAU BALDAN FILHO

Titulo Profissional: Engenheira de Operagdo - Mecanica de Maguinas e Ferramentas " RNP: 2609356307
: Registro: 0600821296-SP
Empresa Cantratada: BALDAN MAQUINAS E EQUIPAMENTOS LTDA. Registre: 1027777-SP

R S— 2. Dados do Contrato

Contratanie: BALDAN MAQUINAS E EQUIPAMENTOS LTDA f CPF/CNPJ:48.662.191/0001-83
Endetego. Rodovia JOSE CORONA, S/N - KM.08 8 ' £ N

Cornplemento: Bei;rro: VILA LANDGRAF

Cidade: Guariba UF: Sp CEP: 14840-000

Contrato: Celebrado em:  07/03/2016 Vingulada Akt n°;

Valor: R$ 2.900,00 Tipo de Contratante: Pessea Jurfdica de Direito Privado

Acda Institucional:

i
i
3. Dados da Obra Servigo :
i

[Enderego: Rodovia JOSE CORONA, SiN - KN.08 Ne:
Complemento: Bairro: VILA LANDGRAF
Cidade: Guariba UF: P . CEP:14840-000
Data de Inicio; 07/03/2016 E :
Previsan de Término: 07/03/2017
Coordenzdas Geograficas: ;
Finaiidade: Industrial ‘ i Gédigo:
Proprietéria: BALDAN MAQUINAS E EQUIPAMENTOS LTDA ! i CPF/CNP.: 48.662.181/0001-83
i
4. Atividade Técnica i
| Quantidade Unidade
Execugdo '
Laudo Equipamentos / : g 1,00000 . unidade
Méquinas em Geral
Apos a conclusao das atividades técnicas o profissional deverdiproceder a balxa; desta ART
5. Observagdes

. ! i
ART Vinculada ao Lauda de fumclonamento e operagao da maquina SERRA CIRCULAR ESQUADREJADEIRA I SEC-1, de anord:o com os preceitos da NR.12

6. Declaragd ’ |
|

Acessibilidade: Declaro atandimento 3s regras de acessibilidade previstas nas normas técnicas da ABNT, na Iegislé;in especifica e no
Decreto n° 5.296, de 2 de dezembro de 2004, |




_Baldan_

Tradi¢do em mdquinas p/ madeira

7. Entidade de Classe

28 - JABOTICABAL - ASSOCIACAO REGIONAL DE ENGENHARIA,
ARQUITETURA E AGRONOMIA DE JAROTICABAL

8. Assinaturas
Declaro serem verdadeiras as informag5eh acima
M 07 .y M‘#M . 201G
L (=3
Local data

a
-

NIGOLA a%mm FILHO)#: 746.437.038-49

BALDAN MAQUINAS E EQUIPAMENTOS LTDA - CPF/CNPJ:
48.662.191/0001-33

Resolugaét» n° 1.025/2009 - Anexo | - Modelo A
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9. Informag8es
= A presente ART encontra-se devidamente guitada conforme dados ’
tantes no rodapé Hojdo sk certificada pelo Nosso Nikmero.

= A autenticidade deste docurpento pode servt;rlﬁcada na slte
Www.creasp,org.br ou www.cpnfea.org.br

= A guarda da via assinada dg ART serd de responsabilidade do profissional
e do confratante com o obja!i:vo de documentar o vincuic contratual,

B CREASP

. creasp.org.br
tei: 0800-17-18-11

Valor ART RS 74,37 Registreda em: 08/03/2016
Impresso em: 14/03/2016 13:49:28

Valor Pago R§ 74,37

Nosso Numero: 92221220160237806 Verséo do sistema




